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Systdme de transfert automatique utiiisant un recipient fenn^ portable. 

(57) Un but de cette invention est de proposer un syst^e 
oetransfert automatique utiiisant un rteipient fenmd porta- 
ble (40), dans lequ« les dquipements de traitement de 
tranches pr^sentent des dimensions r^duites, un agence- 
ment simplrfi6 et un moindre coOt de fabrication et qui pr6- 
sente un espace d'installation relativement petit et peut 
§tre produit compact k un falble ooOt 

On utilise un rteipient ferm6 portable (40), dans lequel 
des articles d transporter entre un premier ^quipement (1 1 
d 14) et un second 6quipement sont places. Le recipient . 
ferm^ portable (40), qui est transports automatiquement 
par un vShicule de transport non i&quip6. Le vShicule guldS 
automatique (60) presents une interface de recipient dans 
son chariot qui est adapt^ pour commander i'opSration de 
prehension automatique des artides vere rint6rieur et Fex- 
t6rieur du recipient fenmd (40). 
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Systfeme de transfert automatigue utilisant un r§cipient 

f ernig portable 

La pr^sente invention concerne un systfeme de transfert 
automatique utilisant un recipient fermi portable, dans 
leguel des articles & transferer d'un Sguipement & un autre 
sont places dans le recipient feann^ portable, qui est 
5 d^plac^ par un vShicule guide automatique (d6nomme 
ci-dessous "AGV", lorsgu'il peut Stre appligu6) pr6sentant 
une interface de recipient. 

Par exemple, des Sguipements h semiconducteur sont 
10 fabrigu^s dotns une pifece propre, dans lacjuelle 1' atmosphere 
a ete purifiee. Lorsgue des tranches de semiconducteur sont 
transferees entre des eguipements de trait ement ou entre 
des compartiments de transfert dans cette piece propre, en 
vue d'empecher 1' adhesion de particules sur les tranches de 
15 semiconducteur, ces tranches de semiconducteur sont placees 
dans un recipient ferme portable 40 comme represente sur la 
figure 9 . 

Sur la figure 9, le numero de reference 41 designe un 
corps de recipient; le niunero 42A une bride definissant 

20 I'ouverture 42 du corps de recipient; le num6ro 43 une 
poignee; le numero 44 un couvercle inferieur creux; et le 
numero 45 un organe d ' etancheite • Le couvercle inferieur 44 
presente un mecanisme de verrouillage/deverrouillage comme 
represente sur la figure 10. Sur la figure 10, le numero de 

25 reference 45 designe une came; le numero 46 designe un bras 
de verrouillage en forme de plaque presentant un element 

r 

roulant 46a, le bras de verrouillage etant realise en 
porte-&*faux, de telle manifere qu'il puisse se deplacer 
longitudinalement; le numero 47 des points d*appui de 
30 levier; et le numero 46 un ressort. En outre, sur la figure 
10, le numero de reference 49 designe un arbre & cames 
s'etendant depuis un support de levage 50 qui forme une 
interface de recipient (decrite ci-dess.ous) . L' arbre h 
cames 49 est en prise par ses cannelures avec la came 45. 
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Le support de levage 50 incorpore un m6canisme 
d • entrainement d'arbre & cames 51 adapts pour faire tourner 
I'arbre. & caiaes 49 d'un angle pr6d6termin6 . Le bras de 
verrouillage 46 est en prise avec une cavitS 42B^ qui est 
in6nag6e dans la surface intSrieure de I'ouverture 42 du 
corps de recipient 41. En se r6£6rant de nouveau h la 
figure 9, des tranqhes de semiconducteur W sont stockSes 
dans une cassette 52. 

La figure 11 repr§sente un exemple d'un syst&me de 
transfert automatique classique utilisant un recipient 
£em6 de ce type dans une pi&ce propre. 

Sur la figure 11, le num^ro de rSf^rence 1 dSsigne une 
ligne de transfert entre compartiments de type & moteur & 
induction linfiaire (LIM); les numSros 11 & 14 des 
gquipements de traitement de tranches, tels qu'un 
§quipeiaent CVD et un gquipement de formation de film; le 
numfiro 20 un organe de stockage; et le num6ro 30 un 
vShicule guid6 automatique (d6nomm6 ci-dessous "AGV, 
lorsqu'il peut Stre appliqu6) pr^sentant un robot de 
manipulation d' articles 31. 

Dans le systfeme, I'AGV 30 regoit le recipient ferm6 
40/ dans lequel ont 6t6 plac6es des tranches h traiter, 
depuis 1' organe de stockage 20 h I'aide du robot 31 et se 
dSplace ensuite pour fournir le recipient fermd 40 & l*un 
des gguipements de traitement de tranches 11 & 14. En 
outre, I'AGV 30 regoit la cassette dans laguelle des 
tranches trait^es ont 6t6 stock6es, depuis l*6quipement de 
traitement de tranches & I'aide du robot 31 et la 
transporte vers I 'organe de stockage 20. Au niveau de 
l*6guipement de traitement de tranches, la cassette est 
automatiquement prise du recipient fezrmS 40 et ensuite 
d6plac6e, par exemple vers un four CVD (non-repr6sent6) et 
la cassette, dans laguelle les tranches traitdes ont 6t6 
plac^es, est automatiquement plac^e dans le recipient ferm6 
40. A cette fin, chacun des gquipements de traitement de 
tranches est pourvu d'un moyen (1' interface de recipient 



pr6cit6e) pour placer ou retirer automatiquement une 
cassette depuis un recipient fermg. 

Comme indiqu6 sur la figure 11^ les 6quipements de 
traitement de tranches 11 ^ 14 pr^sentent des supports A, 
5 sur lesquels les interfaces de recipient sont 
respectivement construites. Au niveau de chaque Squipement 
de traitement de tranches / le recipient ferm6 40 est plac6 
sur le support A, coaxialement par rapport h une ouverture 
B mSnagSe en son sein. 
10 Comme dScrit ci-dessus, dans le systfeme classique, les 

6quipements de traitement de tranches 11 a 14 pr6sentant uh 
four CVD^ un four h diffusion etc. et des 6quipements de 
lavage pr6sentent respectivement les interfaces de 
recipient. Ainsi, ces ^quipements sont inSvitablement 
15 encorabrants et donnent lieu & un cotit de fabrication 61ev6. 

Dans un ^quipement de traitement de tranches adapts 
pour traiter un certain nombre de lots de tranches, les 
recipients ferm6s vides doivent dtre manipul6s de manidre 
appropriSe et il est necessaire de laisser & cette fin. Par 
20 exemple, dans le cas d'un four ^ diffusion pour traiter 
cent tranches, quatre recipients fermSs vides sont 
necessaires car une cassette loge globalement vingt-cinq 
tranches • 

La piece propre donne lieu h un cotLt de construction 
25 et un coQt de fonctionnement considerablement eiev68. Par 
consequent, si les equipements de traitement de tranches 
sont encombrants, les tranches de semiconducteur 
resultantes donne alors lieu 3. un coUt de fabrication 
beaucoup plus eieve. 

RESUME DE L' INVENTION 

Au vu de ce qui a ete decrit ci-dessus, un but de 
cette invention est de proposer un systfeme de transfert 
automatigue utillsant un recipient ferme portable, dans 
lequel les equipements de traitement de tranches sont dotes 
de dimensions reduites, d'un agencement simplifie et d'un 
moindre cotlt de fabrication et qui presente un espace 
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d ' installation relativement petit et pent fetre produit 
compact k un faible coftt. 

Selon un aspect de la prfisente invention, il est 
propose un syst^e de transferi: automatique comprenant un 
5 recipient fermS portable, dans lequel des articles h 
transporter entre un premier gquipement et un second 
6quipement sont places dans le recipient ferm6 portable, et 
un v^hicule guidS automat ique, par lequel le recipient 
fermfi portable est d6plac6 automatiquement/ le v6hicule 

10 guidS automatique prSsentent un ^quipement d' interface de 
recipient dans son chariot, l'6quipement d* interface de 
recipient 6tant reli6 de fagon & commander une operation de 
manipulation automatique des articles vers I'intSrieur et 
I'extSrieur du recipient ferm6. 

15 Dans le systtoe de 1' invention, le v6hicule guid6 

automatique (ou l'6quipement de v6hicule guid6 automatique) 
pr6sente l*6quipement (ou 1' interface de r6cipient) pour 
recevoir automatiquement la cassette depuis le recipient 
ferrod. Ainsi, il est inutile pour diffSrents Squipements de 

20 traitement situSs dans la piece propre de presenter cette 
interface de recipient. 

BREVE DESCRIPTION DES FIGURES 

La ficfure 1 est une vue en perspective reprSsentant 

I'agencement d'un exemple d'un syst^me de 
25 transfert automatique utilisant un recipient 

fermS portable, qui constitue un premier mode 
de realisation de cette invention, 
la figure 2 est une vue en perspective repr^sentant 

I'agencement d'un autre exemple du syst&me de 
30 transfert automatique, qui constitue un 

deuxi^e mode de realisation de 1' invention, 
la figure 3 est une vue en perspective reprSsentant 

I'agencement d'un autre exemple du syst&me de 
transfert automatique, qui constitue un 
35 troisi^e mode de realisation de 1' invention, 

la figure 4 est une vue en coupe trans versale d'un exemple 

d'un vehicule guide automatique (ou d'un 



2696429 

5 

gguipement guidfi automatigue ) des modes . de 
realisation precedents, 

5 est une vue en coupe transversale d'un autre 
exemple du v6hicule guidS automatique, 

6 est un diagranone explicatif, reprSsentant des 
moyens d*6tanch6it6 h la poussi&re pr^vus pour 
un espace de transfert de cassette situS entre 
le v6hicule guid§ automatigue et un ^guipement 
de traitement de tranches, 

7 est un diagramme esqplicatif, reprSsentant un 
autre exemple des moyens d'etanchSite & la 
poussiere, 

8 est un diagramme eaqplicatif, repr6sentant un 
autre exemple des moyens d*6tanch6it6 h la 
poussiere, 

9 est une en coupe transversale repr^sentant un 
exemple d'un recipient fermS portable, 

10 est un diagramme reprSsentant un exemple d'un 
m^canisme de verrouillage/d6verrouillage de 
recipient f erm6 portable et 

11 est une vue en perspective repr6sentant 
I'agencement d'un systfeme de transfert 
automatigue classigue. 

DESCRIPTION DETAILLEE DES REALISATIONS PREFEREES 
25 Des modes de realisation preffirfis de cette invention 

vont Stre dficrits en se r6f6rant aux dessins annexes. 

Un premier mode de realisation de 1* invention est 
represents sur la figure 1. Sur la figure 1, le num6ro de 
reference 60 designe un vehicule guide automatigue (denommfi 
30 ci-dessous "AGV" lorsgu'il peut §tre appligu6) ou un 
equipement guide automatigue. Comme represente sur la 
figure 4, I'AGV est constitu6 d'un chariot 51, dans leguel 
est construit une interface de recipient, Une fenetre 
d* admission et d* evacuation de cassette 62 est formee dans 
35 une paroi laterale 61L du chariot 61 et est pourvue d'une 
porta automatigue 63 pour ouvrir et fermer la fenetre 62. 
Le chariot 61 presente des roues 64* La paroi superieure du 



la figure 
5 la figure 

10 la figure 
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15 

la figure 
la figure 
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la figure 
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chariot 62 pr^sente une ouverture 65 et sa surface 
sup6rieure sert de section de placement de recipient 66 • 

En outre, sur la figure 4, le numero de r6f6rence 67 
d6signe un support de levage. Le support de levage 67 est 
suffisamment grand pour passer par 1' ouverture 65 et 
prSsente une bride 69 qui est mise en prise, par un organe 
d'6tanch6itg 68, avec la surface infSrieure de la parol 
supSrieure du chariot 61, de mani^re h entourer 
1' ouverture 65. Le support de levage 67 est supports par 
une partie d'extr&mit^ d*un bras de support 70 qui s'Stend 
lat6r a lament. L' autre partie d'extr6rait6 70A du bras de 
support 70 est engag^e par vissage avec un arbre filetS 71 
maintenu vertical et mis en contact coulissant avec un 
arbre de guidage (non reprSsentg), qui est Sgalement 
maintenu vertical. L' arbre filets 71 est entraln6 en 
rotation dans un sens et dans le sens oppos6 par un moyen 
d ' entralnement (non represents). De mani^re analogue au cas 
du support de levage 50 dScrit ci-dessus, le support de 
levage 67 incorpore un arbre h cames 49 et un mScanisme 
d ' entralnement d' arbre ^ cames 51, pour faire tourner 
1' arbre & cames 49 selon un angle pr6d6termind . 

Le chariot 61 prSsente un organe de placement de 
cassette 72 qui est supports par une partie d'extrSmitS 
d'un bras de support 73. L' autre partie d'extr Smite 73A du 
bras de support 73 est engagSe vissage avec un arbre filetS 
74 c[ui s'Stend horizontalement vers la fenStre d' admission 
et d' evacuation de cassette 62 et mis en contact coulissant 
avec un arbre de guidage (non represents), qui s'Stend 
Sgalement horizontalement. 

Une fenStre d' admission et d'Svacuation de cassette 75 
est formSe dans la parol latSrale du boltier de chacun des 
Squipements de traitement de tranches 11 h 14, cette parol 
etant situSe sur le cdte du passage de transfert 
chargement de I'AGV 60. La fen§tre 75 est pourvue d'une 
porte automaticjue 76 pour I'ouvrir et la fermer. En outre, 
sur la figure 4, le numero de reference 77 designs un 
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support pr6vu pour des cassettes (dSnonung ci-dessous 
"support de cassette 77" lorsqu'il peut 6tre appliqu6). 

Sur la figure 1, l^organe de stockage 20 prSsente des 
ouvertures d' Evacuation de rScipient 21, derrifere 
5 lesquelles se situent respectivement les fiquipements de 
manipulation de recipient 22.. 

En outre, sur la figure 4, les num6ros de r6f6rence 91 
et 92 dfisignent des Squipements de communication optique, 
Les gquipements de traitement de tranches 11 a 14 ex6cutent 
10 des operations s§quentielles (d6crites ci-dessous), tout en 
communiquant avec I'AGV 60 par 1 ' interm^diaire des 
6quipements de communication optique 91 et 92. 

Dans le systfeme de 1' invention, l'6quipement de 
manipulation de cassette 22 saisit le recipient ferm§ 40, 
15 dans lequel une cassette 62 & traiter a 6t6 stock6e, depuis 
I'organe de stockage 20 et le place sur la section de 
placement de recipient 66 de I'AGV 60. Dans cet 6tat, 
I'arbre & cames 49 s'Stendant depuis le support de levage 
67 est mis en prise avec la came 45 dans le couvercle 
inffirieur 44 du recipient fermfi 40 et un organe de maintien 
de recipient (non represents) vient en prise avec la bride 
42A du recipient fermS 40, par au-dessus, ce qui maintient 
ainsi rigidement ce recipient 40. L'AGV 60, sur lequel a 
§t6 place le recipient ferme 40 de la maniSre d6crite ci- 
dessus, est deplace vers I'equipement de traitement de 
tranches (11 par exemple), qui a 6t6 specif 16 par une 
instruction provenant une piece de coinmande centrale et 
stoppe dans une position pr6determinee , dans laquelle le 
fenStre d' admission et d' evacuation de cassette 62 fait 
face la fenStre d' admission et d* evacuation de cassette 
75 de I'equipement de traitement de tranches 11. 

(1) Aprfes que I'AGV 60 se soit arrSte dans la 
position predeterminee, I'arbre & cames 49 est entralne en 
rotation pour ecarter le bras de verrouillage 46 depuis la 
cavite 42B du couvercle inferieur 44; c' est-Si-dire qu'une 
operation de deverrouillage est effectuee. 
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(2) Ensuite, le support de levage 67 est abaiss6 vers 
la position indiqu6e en traits mixtes doubles, tout en 
supportant la cassette 52 et le couvercle inffirieur 44. 

(3) Dans cet 6tat, les portes automatiques 63 et 76 
sont ouvertes, tandis que I'organe de placement de cassette 
72 sort de sa position de retraction pour s'approcher de la 
cassette 52, par au-dessous. Ensuite, I'organe de placement 
de cassette 72 Ifeve 16gferement la cassette 52 et la dgplace 
ensuite vers la fenfitre d' admission et d ' Evacuation de 
cassette 62 et la trans f fere, par 1 * interm6diaire de la 
fenetre 62 et de la fen^tre d' admission et d* Evacuation de 
fenfitre 75 de I'Equipement de traitement de tranches, & ce 
dernier et la place ensuite sur la support de cassette 77. 

(4) Ensuite, I'organe de placement de cassette 72 
retourne vers sa position d'origine et les portes 63 et 76 
sont fermEes. Aprfes que I'organe de placement de cassette 
72 soit retournE de cette manifere vers sa position 
d'origine, le support de levage 67 est dEplacE vers le liaut 
pour fermer I'ouverture 65. 

(5) Dans I'Equipement de traitement de tranches 11, 
un mEcanisme de transfert (non reprEsentd) est actionnE 
pour dfiplacer la cassette 52 du support de cassette 77, par 
exemple vers un four CVD. 

Les tranches traitEes sont extraites de I'Equipement 
de traitement de tranches comme suit. 

(6) La cassette logeant les tranches traitEes est 
placEe sur le support de cassette 77, & I'aide du mEcanisme 
de transfert prEcitE (non reprEsentE). 

(7} Aprfes que la cassette et les tranches aient 6t6 
placEes sur le support de cassette 77, les Etapes de 
fonctionnement (1) & (5) dEcrites ci-dessus sont exEcutEes 
dans I'ordre inverse, de manifere que la cassette soit 
placEe dans le recipient ferm6 40. 

La figure 2 reprSsente un deuxifeme mode de realisation 
de 1* invention. Le deuxifeme mode de realisation est 
different du premier mode de realiisation ' decrit ci-dessus, 
en ce qae I'organe de stockage 20 ne presente aucun 
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6guipement de manipulation de recipient et, au lieu de 
cela/ le v^hicule guid^ autoiaatigue 60 pr^sente un 
gquipement de manipulation de recipient 78. 

La figure 3 reprSsente un troisi&nfie mode de 
realisation de 1' invention. Dans le troisi^e mode de 
realisation, I'hGV 60 est con9U de mani&re & pouvoir 
transferer une plurality de recipients fermes 40 et 
presente des interfaces de recipient respectivement pour 
les recipients fermes. 

La figure 5 represente une modification de I'AGV 60. 
L'AGV 60 represente sur la figure 5 est different de I'AGV 
represente sur la figure 4, en ce gu'il ne presente aucun 
organe de placement de cassette 72 et en consequence aucun 
mecanisme pour entralner cet organe 72. Dans ce cas est & 
noter que chacun des eguipements de traitement de tranches 
11 St 14 presente un organe de placement de cassette 72 et 
un mecanisme 79 pour 1' entralner. 

Sur la figure 6, le numero de reference 81 designe une 
soufflante et le numero 82 un filtre tr^s puissant (tel 
qu'un HEPA (filtre pour matieres suspendues en I'air) et un 
UlPA) f qui forme un moyen pour produire un environnement 
propre. La soufflante et le filtre sont 'montes sur la 
partie superieure de la paroi laterale de chacun des 
eguipements de traitement de tranches 11 & 14, ce^te paroi 
etant situee sur la cdte du passage de transfert 
"chargement" de I'AGV 60. La soufflante 81 et le filtre 82 
fonctionnent pour souffler de I'air propre vers les 
fenetres 62 et 75, par au-dessus, tandis que la cassette 
est deplacee de I'AGV 60 & 1 ' equipemeut de traitement de 
tranches ou vice et versa. 

C'est-&-dire que la soufflante 81 et le filtre 82 
produisent un environnement propre entre la fenetre 
d' admission et d' evacuation de cassette 62 de I'AGV 60 et 
la fenetre d* admission et d' evacuation de cassette 75 de 
I'equipement de traitement de tranches 11, de mani&re que 
la cassette 52 soit deplacee de I'AGV 60 & I'equipement de 
traitement de tranches ou vice et versa, tout en etant 
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maintenu dans 1 * environnement propre. Ceci empSche la 
poussifere de se coller aux tranches durant le d6placement. 

La figure 7 reprfisente un autre exemple du moyen 
servant & produire un environnement propre. Une extr&nit6 
d'un soufflet (ou chape) 83 est plac6e rigidement autour 
d'une des fen§tres 62 et 75 et 1' autre extr6mit6 est 
pouss6e contre la parol dSfinissant 1' autre fen^tre, de 
manidre h entourer cette derni^re. Dans ce cas, les 
fenStres 62 et 75 sont mises en communication entre elles 
par 1 ' interm^diaire du soufflet 83. le soufflet (ou chape) 
83 est 6tir6 ou comprim6 par un organe d* actionnement 
(non represents). 

La figure 8 reprSsente un autre exemple du moyen 
servant k produire un environnement propre. Dans le cas de 
la figure 8, le soufflet 83 prSsente une entree d' amende 
d*air 84 et d'une sortie d' Evacuation d'air 85 pourvue 
d'une soupape 85A et 11 est 6tir6 ou comprim6 par un organe 
d ' actionnement 86. Sur la figure 8, le num6ro de r6f6rence 
87 d^signe un tuyau d' amende d'air propre. 

REcemment, des films d'oxyde natif formes sur les 
surfaces de tranches ont 6t6 considSrSs comme un probl&me & 
rSsoudre. C ' est-^-dire qu'en vue de supprimer la croissance 
des films d'oxyde natif, on a beaucoup par 16 de la 
necessity de purger l*int6rieur des gquipements de 
traitement de tranches 11 & 14 et du recipient f ermd 40 
avec un gaz/ tel que de 1' azote gazeux et de I'air sec, qui 
soit inerte avec les tranches. Dans le syst&me dans lequel 
les 6quipements de traitement de tranches 11 & 14 et le 
recipient ferm6 40 sont remplis avec le gaz inerte, le 
moyen de production d ' environnement propre comme represents 
sur la figure 8 pent Stre utilisS comme suit: c ' est-di-dire 
que, sur la figure 8, le tuyau d' amende d*air 87 est 
utilise comme un' tuyau d' amende de gaz inerte et I'espace 
defini par les portes 63 et 76 et le soufflet 83 est purge 
avec le gaz inerte et, ensuite, les portes 63 et 76 sont 
ouvertes. II est evident que I'interieur du chariot peut 
etre purge avec du gaz lorsgue cela est necessaire. 
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Comme dScrit ci-dessus, 1' interface de recipient est 
prfivue sur le c6t§ de 1 ' equipement de transfert, ce qui 
rend inutile 1 * agencement d' interfaces de recipient pour 
les 6quipements de traitement. Ainsi, les §quipements de 
traitement peuvent §tre miniaturisfes autant que possible et 
1 ' espace present dans le gystfeme pent fetre utilis6 plus 
efficacement. 
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REVENDICATIQMS 

1. Systeme de transfert au tomatique , comprenant : 

un premier gquipement comprenant un recipient ferm6 
portable (40), dans lequel doit etre plac^e une cassette de 
tranches (52) logeant un article, 

un deuxifeme 6quipement pour traiter les articles, 

un vShicule guidfi automatique (30), par lequel le 
recipient ferm§ portable (40) est transf6r6 automatiquement 
entre le premier 6quipement (11 k 14) et le deuxifeme 
gquipement (11 & 14), et 

un ^quipement d' interface de recipient pour commander 
une operation de manipulation automatique de 1' article. 

2. Syst&ne de transfert automatique selon la 
revendication 1, I'^quipement d' interface de recipient 
comprenant : 

un ^quipement de manipulation de recipient pour 
transferer le recipient fermg portable (40) entre le 
premier 6quipement et le vfihicule guidfi automatique (30), 
I'Squipement de manipulation de recipient 6tant pourvu de 
I'un parmi le premier §quipement et le vShicule guid6 
automatique (30), et 

un gquipement de manipulation de cassette de tranches 
pour transferer la cassette (52) entre le vShicule guide 
automatique (30) et le deuxifeme equipement, l'6quipement de 
manipulation de cassette de tranches etant pourvu de I'un 
parmi le vehicule guide automatique (30) et le deuxieme 
equipement • 

3. Systeme de transfert automaticpie selon la 
revendication 2, dans lequel la cassette de tranches (52) 
est transferee entre 1' equipement de manipulation de 
tranches et 1' equipement d' interface de recipient. 

4. Systeme de transfert automatique selon la 
revendication 2, dans lequel le chariot du vehicule guide 
automatique (30) et le second equipement presentent 
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respectivement des fenfetres (62, 75) pourvues de portes 
(63, 76), & travers lesguels lee articles sont tran8f6r§s. 

5. Syetdme de transfert automatigue selon la 
revendication 4, comprenant en outre : 

des moyens d'^tanchSitS la poussi&re (68) pour 
empecher l'entr6e de poussiftre dans les fenfitres (62, 75) & 
travers lesguelles les articles sont transf^rSs, les moyens 
d'6tanch6it6 h la poussifere (68) 6tant pr6vuB pour le 
vShicule guidS automat ique (30) et le second Sguipement. 

6. Syst&me de transfert automatigue selon la 
revendication 5, dans leguel le moyen d'6tanch§it6 & la 
poussi&re (68) comprend un courant de fluide de nettoyage 
s'6coulant vers le bas, depuis un emplacement situ6 au- 
dessus des £en§tres (62). 

7. Syst^e de transfert automatigue selon la 
revendication 4, comprenant en outre : 

un soufflet (83) par leguel la fenStre (62) du 
v6hicule guid6 automatigue (30) et la fendtre (75) du 
second §guipement sont mises en communication. 

8. - Systtoe de transfert automatic[ue selon la 
revendication 7, dans leguel I'int^rieur du soufflet (83) 
est purgS avec un gaz inerte. 

9« Syst^e de transfert automatigue, comprenant : 
un premier 6guipement comprenant un recipient ferm6 
portable (40), dans leguel doit §tre plac6e une cassette de 
tranches (52) logeant un article, 

un deuxi&me 6guipement pour traiter les articles, 
un vShicule guid6 automatigue (30), par leguel le 
recipient £erm6 portable (40) est transfers automat iguement 
entre le premier 6guipement et le deuxi^me Sguipement> le 
v6hicule guid6 automatigue (30) comprenant un 6guipement 
d' interface de recipient pour commander une operation de 
manipulation automatigue de 1' article. 

10. Syst§me de transfert automatigue selon la 
revendication 9, I'gguipement d* interface de recipient 
comprenant : 
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un 6quipement de manipulation de recipient pour 
transferer le recipient ferm6 portable (40) entre le 
premier §quipement et le v§hicule guid6 automatique (30), 
et 

un eguipement de manipulation de cassette de tranches 
pour transferer la cassette de tranches (52) du vShicule 
automatique (30) et au deuxi&me Squipement. 
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